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STUDIO FIBRA
Localizada na cidade de Piracicaba/SP, a STUDIO FIBRA possui tradição e experiência 
na fabricação de tubos e conexões buscando constantemente inovações tecnológicas e 
visa oferecer atendimento e suporte necessário a comercialização de soluções, projetos, 
produtos e serviços em fi bra de vidro. Com uma equipe técnica altamente qualifi cada, faz 
com que seus produtos continuem sendo os preferidos pelos usuários.

Produz tubos e conexões em PRFV (Plástico Reforçado com Fibra de Vidro) e RPVC (PVC 
Reforçado com Fibra de Vidro) em conformidade com normas nacionais e internacionais, 
garantindo aos produtos exímio desempenho operacional e elevada vida útil.

Possui também em seu portfólio uma linha específi ca para aplicações marítimas (off shore) 
com características de resistência à chama e condutividade elétrica em conformidade com a  
Type Approval emitidos pelas certifi cadoras ABS, BV e DNV.

A STUDIO FIBRA atua em diversos segmentos de mercado, como: sucroenergético, 
saneamento básico, petroquímico, indústria, papel e celulose, alimentício, dentre outros. 
Com o objetivo de superar as expectativas dos seus clientes, coloca sua equipe de 
profi ssionais à disposição para soluções inteligentes em fi bra de vidro.

Empresa
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A STUDIO FIBRA possui qualidade comprovada 
na instalação de tubos e conexões. Atuando com 
profi ssionais capacitados, executa as atividades 
com efi ciência, segurança e confi abilidade nos 
mais diversos projetos aplicados a materiais 
compósitos.

Com o objetivo de atender as necessidades dos 
clientes, todos os desafi os técnicos são analisados 
visando a busca da melhor solução. 

Suportado pela área de engenharia, especializada 
em materiais compósitos, e pela área de serviços 
técnicos, composta por uma equipe treinada 
e capacitada, a STUDIO FIBRA se destaca pelo 
elevada procura e aceitação dos clientes.

Outro fator de destaque são os projetos turn-key, 
que traz ao cliente a segurança e tranquilidade que 
todas as etapas – dimensionamento hidráulico, 
especifi cação, fabricação e montagem dos 
produtos - serão executadas, monitoradas e 
controladas por uma equipe multidisciplinar 
capacitada da STUDIO FIBRA.

Dentre os serviços oferecidos estão:

• Desenvolvimento de projetos em materiais 
compósitos;

• Gerenciamento de obras;

• Montagem de tubulação;

• Planejamento, monitoramento e execução de 
testes e inspeções;

• Manutenção de tubulação;

• Consultoria técnica;

• Análise de projeto.

Serviços
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A STUDIO FIBRA está comprometida com a qualidade 
e durabilidade de seus produtos e satisfação de 
seus clientes, assegurando que todo seu processo 
de fabricação siga padrões rígidos de controle 
de qualidade, determinados por uma engenharia 
especializada em fi bra de vidro.

Os tubos e conexões são projetados e desenvolvidos 
em conformidade com normas nacionais e 
internacionais, mostradas abaixo, que garantem 
excelente desempenho operacional e longevidade.

• NBR 15.536 e AWWA C950, para tubos enterrados;

• ASTM D2996, para tubos aéreos;

• ASTM D5685, para conexões;

• ASTM D4024, para fl anges;

• NBS PS 15.69, para tubos e conexões em hand-lay-
up.

Além disso, todos os processos, desde o recebimento 
da matéria-prima até a expedição do produto, são 
certifi cados.

CATÁLOGO TÉCNICO 

LINHA DE FRP, PRFV e RPVC

Os produtos em fi bra de vidro da STUDIO FIBRA são 
aplicados nos mais diversos segmentos de mercado 
pois apresentam inúmeras vantagens, dentre elas:

• Resistente a corrosão

• Alta resistência química

• Alta resistência mecânica

• Vida útil elevada

• Fácil instalação

• Baixo peso

• Compatibilidade com outros materiais

• Baixa necessidade de manutenção

• Flexibilidade de projeto

• Baixa perda de carga

• Proteção UV

Produtos Linhas FRP, PRFV e RPVC 

4



UNIÃO COLADA   
Este tipo de união consiste em tubos e conexões 
providos com extremidades ponta e bolsa coladas 
com um adesivo epóxi compatível com o tipo de 
fluído conduzido e a temperatura  do sistema.

Para um correto desempenho da união, é 
indispensável a utilização de mão-de-obra treinada, 
bem como, o preparo correto da superfície para 
aplicação do adesivo epóxi e acoplamento adequado 
da ponta na  bolsa.

UNIÃO LAMINADA     
Este tipo de união consiste em tubos e conexões 
providos com extremidades planas unidos por 
laminação de mantas e tecidos de fibra de vidro 
embebidos com resina igual ou compatível com a 
utilizada na fabricação da tubulação.

A especificação da laminação a ser aplicada é calculada 
pela engenharia da STUDIO FIBRA a fim de assegurar 
as mesmas propriedades mecânicas da tubulação. 
Para aplicação correta do material é indispensável a 
utilização de mão-de-obra treinada além da preparação 
adequada da superfície.

UNIÃO FLANGEADA     
Este tipo de união consiste em tubos e conexões 
providos com extremidades flangeadas, possibilitando 
o acoplamento entre a própria tubulação em FRP, 
assim como, acoplamentos em equipamentos 
especiais, válvulas, reservatórios e em tubulações 
com outros tipos de materiais. Nesta união são 
obrigatórios que sejam observados os seguintes 
itens:
• Paralelismos das faces dos flanges;
• Alinhamento dos flanges;
• Aplicação do torque conforme Informações Técnicas;
• Utilização de junta elastomérica compatível com o fluído 

conduzido e a temperatura de operação, com dureza de 60 
shore A e sem malha metálica interna.

Tipos de União

5



Os tubos e conexões em FRP da STUDIO FIBRA são projetados de acordo 
com a norma ASTM F1173 em atenção a ISO 14692, o qual oferecealta 
resistência à corrosão associado a um ótimo desempenho mecânico 
e com propriedades físico-químicas compatíveis às aplicações a que 
atubulação estará sujeita. A estas características somam-se grandes 
vantagens de baixo peso, longa vida útile rápida e segura instalação, 
tornando a tubulação em FRP altamente competitiva.

A tubulação offshore STUDIO FIBRA atende até o diâmetro de 40” e 
classe de pressão de até 20 kgf/cm?, além de possuir características 
decondutividade elétrica conforme ASTM D 257, assim como, 
resistência à chama nível Ill de acordo com IMO Res. A.753(18). O 
processo de fabricaçãoutilizado é o fi lamento contínuo, o qual consiste 
em enrolar fi os de fi bra de vidro com resina epóxi-vinil-éster catalisada 
com peróxido orgânico.

Todo o processo de fabricação, o qual inclui recebimento da matéria 
prima, fabricação do produto e expedição, seguem padrões rígidos 
eespecifi cados por uma engenharia especializada em fi bra de vidro 
acompanhada e inspecionada por uma equipe multidisciplinar 
altamentecapacitada.

Os tubos e conexões para aplicação offshore da STUDIO FIBRA estão 
em conformidade com as normas:

* ASTMD2996, paratubos;

*  ASTMD5685, para conexões;

*  ASTMD4024, para fl anges

A tubulação em FRP possui uma ampla aplicação e é comumente 
empregada para conduzir os fl uidos listados abaixo. Outras aplicações 
sãopossíveis, porém é necessário consultara engenharia da STUDIO 
FIBRA, para verifi car a especifi cação adequada para o projeto.

-Água potável 

-Água de lastro

-Água salgada 

-Efl uentes orgânicos

-Água produzida 

-Efl uentes químicos

-Dreno aberto 

-Produtos químicos

-Dreno fechado

Além das propriedades comuns dos produtos de fi bra de vidro, os 
tubos e conexões offshore apresentam as seguintes vantagens:

-Vida útil elevada 

-Baixa perda de carga

- Baixo peso 

-Resistência à chama

-Resistente à corrosão 

-Alta resistência química

-Flexibilidade de projeto 

- Fácil instalação

-Alta resistência mecânica 

-Baixa manutenção

-Condutividade elétrico

-Proteção UV

Linha FRP
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FRP
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Informações Técnicas

Linha Colada 

TUBO

Observações:

Outras características do produto como diâmetro, pressão de projeto, dimensionais, entre outros, podem ser atendidos.
Para tolerâncias dos valores da tabela, consultar a engenharia da STUDIO FIBRA.
É recomendado utilizar somente tubos PS.PS., ou seja, com união laminada, para diâmetros maiores ou iguais a 30”.



FRP
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Mediante a temperatura de projeto e densidade do fluído, aplicar os fatores de multiplicação para definir o vão entre os suportes.

Informações Técnicas

Linha Colada 

TUBO



FRP
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Informações Técnicas

Linha Colada 

FLANGE DE ENCAIXE

Observações:

Outras características do produto, como diâmetro, pressão de projeto, dimensionais, normas de furação, entre outros, 
podem ser atendidos. Para tolerâncias dos valores da tabela, consultar a engenharia da STUDIO FIBRA.
É recomendado utilizar somente flanges com pescoço para diâmetros maiores ou iguais a 30”.



FRP
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Informações Técnicas

Linha Colada 

FLANGE CEGO

Observações:

Outras características do produto, como diâmetro, pressão de projeto, dimensionais, normas de furação, entre outros, 
podem ser atendidos.
Para tolerâncias dos valores da tabela, consultar a engenharia da STUDIO FIBRA



FRP

11

Informações Técnicas

Linha Colada 

CURVA 90° 

Observações:

Outras características do produto, como diâmetro, pressão de projeto, dimensionais, entre outros, podem ser atendi-
dos. Para tolerâncias dos valores da tabela, consultar a engenharia da STUDIO FIBRA.É recomendado utilizar somente 
conexões PS.PS., ou seja, com união laminada, para diâmetros maiores ou iguais a 30”.



FRP
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Informações Técnicas

Linha Colada 

CURVA 45°

Observações:

Outras características do produto, como diâmetro, pressão de projeto, dimensionais, entre outros, podem ser atendi-
dos. Para tolerâncias dos valores da tabela, consultar a engenharia da STUDIO FIBRA.É recomendado utilizar somente 
conexões PS.PS., ou seja, com união laminada, para diâmetros maiores ou iguais a 30”.



FRP
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Informações Técnicas

Linha Colada 

TÊ 90° 

Observações:

Outras características do produto, como diâmetro, pressão de projeto, dimensionais, entre outros, podem ser atendi-
dos. Para tolerâncias dos valores da tabela, consultar a engenharia da STUDIO FIBRA.É recomendado utilizar somente 
conexões PS.PS., ou seja, com união laminada, para diâmetros maiores ou iguais a 30”.



FRP
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Informações Técnicas

Linha Colada 

TÊ 45° 

Observações:

Outras características do produto, como diâmetro, pressão de projeto, dimensionais, normas de furação, entre outros, 
podem ser atendidos.
Para tolerâncias dos valores da tabela, consultar a engenharia da STUDIO FIBRA



FRP
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Informações Técnicas

Linha Colada 

TÊ DE REDUÇÃO 90° 



FRP
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Informações Técnicas

Linha Colada 

TÊ DE REDUÇÃO 90° 

Observações:

Outras características do produto, como diâmetro, pressão de projeto, dimensionais, entre outros, podem ser atendidos.
Para tolerâncias dos valores da tabela, consultar a engenharia da STUDIO FIBRA.
É recomendado utilizar somente conexões PS.PS., ou seja, com união laminada, para diâmetros maiores ou iguais a 30”.



FRP
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Informações Técnicas

Linha Colada 

TÊ DE REDUÇÃO 45°



FRP
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Informações Técnicas

Linha Colada 

TÊ DE REDUÇÃO 45°

Observações:

Outras características do produto, como diâmetro, pressão de projeto, dimensionais, normas de furação, entre outros, 
podem ser atendidos.
Para tolerâncias dos valores da tabela, consultar a engenharia da STUDIO FIBRA



FRP
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Informações Técnicas

Linha Colada 

REDUÇÃO CONCÊNTRICA E EXCÊNTRICA 



FRP
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Informações Técnicas

Linha Colada 

REDUÇÃO CONCÊNTRICA E EXCÊNTRICA 

Observações:

Outras características do produto, como diâmetro, pressão de projeto, dimensionais, entre outros, podem ser atendi-
dos. Para tolerâncias dos valores da tabela, consultar a engenharia da STUDIO FIBRA. É recomendado utilizar somente 
tubos e conexões PS.PS., ou seja, com união laminada, não sendo necessário o uso de luva para diâme- tros maiores ou 
iguais a 30”.



FRP
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Informações Técnicas

Linha Colada 

LUVA

Observações:

Outras características do produto, como diâmetro, pressão de projeto, dimensionais, entre outros, podem ser atendi-
dos. Para tolerâncias dos valores da tabela, consultar a engenharia da STUDIO FIBRA. É recomendado utilizar somente 
tubos e conexões PS.PS., ou seja, com união laminada, não sendo necessário o uso de luva para diâme- tros maiores ou 
iguais a 30”.



FRP
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Informações Técnicas

Linha Laminada 

TUBO

Observações:

Outras características do produto, como diâmetro, pressão de projeto, dimensionais, normas de furação, entre outros, 
podem ser atendidos.
Para tolerâncias dos valores da tabela, consultar a engenharia da STUDIO FIBRA



FRP
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Informações Técnicas

Linha Laminada

TUBO

Mediante a temperatura de projeto e densidade do fluído, aplicar os fatores de multiplicação para definir o vão entre os 
suportes.



FRP
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Informações Técnicas

Linha Laminada

FLANGE COM PESCOÇO

Observações:

Outras características do produto, como diâmetro, pressão de projeto, dimensionais, normas de furação, entre outros, 
podem ser atendidos.
Para tolerâncias dos valores da tabela, consultar a engenharia da STUDIO FIBRA



FRP
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Informações Técnicas

Linha Laminada

FLANGE CEGO

Observações:

Outras características do produto, como diâmetro, pressão de projeto, dimensionais, normas de furação, entre outros, 
podem ser atendidos.
Para tolerâncias dos valores da tabela, consultar a engenharia da STUDIO FIBRA



FRP
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Informações Técnicas

Observações:

Outras características do produto, como diâmetro, pressão de projeto, dimensionais, normas de furação, entre outros, 
podem ser atendidos.
Para tolerâncias dos valores da tabela, consultar a engenharia da STUDIO FIBRA

Linha Laminada 

CURVA 90°



FRP
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Informações Técnicas

Linha Laminada 

CURVA 45°

Observações:

Outras características do produto, como diâmetro, pressão de projeto, dimensionais, normas de furação, entre outros, 
podem ser atendidos.
Para tolerâncias dos valores da tabela, consultar a engenharia da STUDIO FIBRA



FRP
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Informações Técnicas

Observações:

Outras características do produto, como diâmetro, pressão de projeto, dimensionais, normas de furação, entre outros, 
podem ser atendidos.
Para tolerâncias dos valores da tabela, consultar a engenharia da STUDIO FIBRA

Linha Laminada 

TÊ 90°



FRP
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Informações Técnicas

Observações:

Outras características do produto, como diâmetro, pressão de projeto, dimensionais, normas de furação, entre outros, 
podem ser atendidos.
Para tolerâncias dos valores da tabela, consultar a engenharia da STUDIO FIBRA

Linha Laminada 

TÊ 45°



FRP
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Informações Técnicas

Linha Laminada 

TÊ DE REDUÇÃO 90°



FRP
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Informações Técnicas

Observações:

Outras características do produto, como diâmetro, pressão de projeto, dimensionais, normas de furação, entre outros, 
podem ser atendidos.
Para tolerâncias dos valores da tabela, consultar a engenharia da STUDIO FIBRA

Linha Laminada 

TÊ DE REDUÇÃO 90°



FRP
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Informações Técnicas

Linha Laminada 

TÊ DE REDUÇÃO 45°

Observações:

Outras características do produto, como diâmetro, pressão de projeto, dimensionais, normas de furação, entre outros, 
podem ser atendidos.
Para tolerâncias dos valores da tabela, consultar a engenharia da STUDIO FIBRA



FRP
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Informações Técnicas

Linha Laminada 

REDUÇÃO CONCÊNTRICA E EXCÊNTRICA



FRP
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Informações Técnicas

Linha Laminada 

REDUÇÃO CONCÊNTRICA E EXCÊNTRICA

Observações:

Outras características do produto, como diâmetro, pressão de projeto, dimensionais, normas de furação, entre outros, 
podem ser atendidos.
Para tolerâncias dos valores da tabela, consultar a engenharia da STUDIO FIBRA



FRP

35

Informações Técnicas

Linha Flangeada 

TUBO

Observações:

Outras características do produto, como diâmetro, pressão de projeto, dimensionais, normas de furação, entre outros, 
podem ser atendidos.
Para tolerâncias dos valores da tabela, consultar a engenharia da STUDIO FIBRA



FRP
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Informações Técnicas

Linha Flangeada

TUBO

Mediante a temperatura de projeto e densidade do fluído, aplicar os fatores de multiplicação para definir o vão entre os 
suportes.



FRP
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Informações Técnicas

Linha Flangeada

FLANGE COM PESCOÇO

Observações:

Outras características do produto, como diâmetro, pressão de projeto, dimensionais, normas de furação, entre outros, 
podem ser atendidos.
Para tolerâncias dos valores da tabela, consultar a engenharia da STUDIO FIBRA



FRP
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Informações Técnicas

Linha Colada 

FLANGE CEGO

Observações:

Outras características do produto, como diâmetro, pressão de projeto, dimensionais, normas de furação, entre outros, 
podem ser atendidos.
Para tolerâncias dos valores da tabela, consultar a engenharia da STUDIO FIBRA
É recomendado utilizar flanges com pescoço para diâmetros maiores ou iguais a 30”.



FRP
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Informações Técnicas

Linha Flangeada

FLANGE CEGO

Observações:

Outras características do produto, como diâmetro, pressão de projeto, dimensionais, normas de furação, entre outros, 
podem ser atendidos.
Para tolerâncias dos valores da tabela, consultar a engenharia da STUDIO FIBRA



FRP
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Informações Técnicas

Observações:

Outras características do produto, como diâmetro, pressão de projeto, dimensionais, normas de furação, entre outros, 
podem ser atendidos.
Para tolerâncias dos valores da tabela, consultar a engenharia da STUDIO FIBRA

Linha Flangeda

CURVA 90° 



FRP
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Informações Técnicas

Observações:

Outras características do produto, como diâmetro, pressão de projeto, dimensionais, normas de furação, entre outros, 
podem ser atendidos.
Para tolerâncias dos valores da tabela, consultar a engenharia da STUDIO FIBRA

Linha Flangeda

CURVA 45° 



FRP
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Informações Técnicas

Observações:

Outras características do produto, como diâmetro, pressão de projeto, dimensionais, normas de furação, entre outros, 
podem ser atendidos.
Para tolerâncias dos valores da tabela, consultar a engenharia da STUDIO FIBRA

Linha Flangeda

TÊ 90° 



FRP
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Informações Técnicas

Linha Flangeda

TÊ DE REDUÇÃO 90° 



FRP
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Informações Técnicas

Observações:

Outras características do produto, como diâmetro, pressão de projeto, dimensionais, normas de furação, entre outros, 
podem ser atendidos.
Para tolerâncias dos valores da tabela, consultar a engenharia da STUDIO FIBRA

Linha Flangeda

TÊ DE REDUÇÃO 90° 



FRP
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Informações Técnicas

Linha Flangeda

REDUÇÃO CONCÊNTRICA E EXCÊNTRICA 



FRP
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Informações Técnicas

Linha Flangeda

REDUÇÃO CONCÊNTRICA E EXCÊNTRICA 

Observações:

Outras características do produto, como diâmetro, pressão de projeto, dimensionais, normas de furação, entre outros, 
podem ser atendidos.
Para tolerâncias dos valores da tabela, consultar a engenharia da STUDIO FIBRA
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Informações Técnicas

Linha Flangeada

TABELA DE TORQUE

Observações:

Torque recomendado para vedar juntas Full-Face, com dureza de até 60 shore A e sem malha metálica interna.
Os parafusos devem ser apertados em três passos:
• 50% do torque recomendado de forma cruzada;
• 75% do torque recomendado de forma cruzada;
• 100% do torque recomendado de forma cruzada.
Após 24 horas, recomenda-se uma verificação de aperto e caso necessário um reaperto até
o torque recomendado de forma cruzada.



FRP
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Informações Técnicas

Linha Flangeada

ESPECIFICAÇÃO DE PARAFUSO TIPO ESTOJO

Observações:

Considerado na tabela acima furação conforme norma ANSI B 16.5 (150 PSI) para diâmetro até 24” e ANSI B 16.47 A 
(150 PSI) para diâmetros de 28” a 40”.
Considerado junta com espessura de 1/8”.



FRP
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Informações Técnicas

SELA DE REDUÇÃO

Aplicados a Todas as Linhas



FRP
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Informações Técnicas

SELA DE REDUÇÃO

Aplicados a Todas as Linhas
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Informações Técnicas

SELA DE REDUÇÃO

Observações:

Outras características do produto, como diâmetro, pressão de projeto, dimensionais, entre outros, podem ser atendidos.
Para tolerâncias dos valores da tabela, consultar a engenharia da STUDIO FIBRA.

Aplicados a Todas as Linhas
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Informações Técnicas

SELA DE REDUÇÃO FLANGEADA

Aplicados a Todas as Linhas
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Informações Técnicas

SELA DE REDUÇÃO FLANGEADA

Aplicados a Todas as Linhas
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Informações Técnicas

SELA DE REDUÇÃO FLANGEADA

Aplicados a Todas as Linhas

Observações:

Outras características do produto, como diâmetro, pressão de projeto, dimensionais, entre outros, podem ser atendidos.
Para tolerâncias dos valores da tabela, consultar a engenharia da STUDIO FIBRA.



1/2
3/4

12,70
19,05

150
150

C

pol mm mm Graus
1/2 12,7 300 90 1/4 SLATDN1/2C30090GRESP1/4
3/4 19,1 300 90 1/4 SLATDN3/4C30090GRESP1/4
1 25,4 300 90 1/4 SLATDN1C30090GRESP1/4

1.1/2 38,1 300 90 1/4 SLATDN1.1/2C30090GRESP1/4
2 50,8 300 90 1/4 SLATDN2C30090GRESP1/4
3 76,2 300 90 1/4 SLATDN3C30090GRESP1/4
4 101,6 200 90 1/4 SLATDN4C20090GRESP1/4
6 152,4 300 60 1/4 SLATDN6C30060GRESP1/4
8 203,2 300 60 1/4 SLATDN8C30060GRESP1/4
10 254,0 300 60 1/4 SLATDN10C30060GRESP1/4
12 304,8 300 30 1/4 SLATDN12C30030GRESP1/4
14 355,6 300 30 1/4 SLATDN14C30030GRESP1/4
16 406,4 300 30 1/4 SLATDN16C30030GRESP1/4
18 457,2 300 30 1/4 SLATDN18C30030GRESP1/4
20 508,0 300 30 1/4 SLATDN20C30030GRESP1/4
24 609,6 300 30 1/4 SLATDN24C30030GRESP1/4
28 711,2 300 30 3/8 SLATDN28C30030GRESP3/8
30 762,0 300 30 3/8 SLATDN30C30030GRESP3/8
32 812,8 300 30 3/8 SLATDN32C30030GRESP3/8
36 914,4 300 30 3/8 SLATDN36C30030GRESP3/8
40 1016,0 300 30 3/8 SLATDN40C30030GRESP3/8

DN Espessura
Pol.

Part Number NCM

39.17.40.90

FRP
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Informações Técnicas

SELA DE ATERRAMENTO

Observações:

Outras características do produto, como diâmetro, pressão de projeto, dimensionais, entre outros, podem ser atendidos.
Para tolerâncias dos valores da tabela, consultar a engenharia da STUDIO FIBRA.

Aplicados a Todas as Linhas



1/2
3/4

12,70
19,05

150
150

C

pol mm mm Graus
1/2 12,7 300 90 1/4 SLADN1/2C30090GRESP1/4
3/4 19,1 300 90 1/4 SLADN3/4C30090GRESP1/4
1 25,4 300 90 1/4 SLADN1C30090GRESP1/4

1.1/2 38,1 300 90 1/4 SLADN1.1/2C30090GRESP1/4
2 50,8 300 90 1/4 SLADN2C30090GRESP1/4
3 76,2 300 90 1/4 SLADN3C30090GRESP1/4
4 101,6 200 90 1/4 SLADN4C20090GRESP1/4
6 152,4 300 60 1/4 SLADN6C30060GRESP1/4
8 203,2 300 60 1/4 SLADN8C30060GRESP1/4
10 254,0 300 60 1/4 SLADN10C30060GRESP1/4
12 304,8 300 30 1/4 SLADN12C30030GRESP1/4
14 355,6 300 30 1/4 SLADN14C30030GRESP1/4
16 406,4 300 30 1/4 SLADN16C30030GRESP1/4
18 457,2 300 30 1/4 SLADN18C30030GRESP1/4
20 508,0 300 30 1/4 SLADN20C30030GRESP1/4
24 609,6 300 30 1/4 SLADN24C30030GRESP1/4
28 711,2 300 30 3/8 SLADN28C30030GRESP3/8
30 762,0 300 30 3/8 SLADN30C30030GRESP3/8
32 812,8 300 30 3/8 SLADN32C30030GRESP3/8
36 914,4 300 30 3/8 SLADN36C30030GRESP3/8
40 1016,0 300 30 3/8 SLADN40C30030GRESP3/8

DN Espessura
Pol.

Part Number NCM

39.17.40.90

FRP
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Informações Técnicas

Aplicados a Todas as Linhas

SELA DE APOIO

Observações:

Outras características do produto, como diâmetro, pressão de projeto, dimensionais, entre outros, podem ser atendidos.
Para tolerâncias dos valores da tabela, consultar a engenharia da STUDIO FIBRA.



Propriedades para Análise de Flexibilidade de peça FRP
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PROPRIEDADES GERAIS

FRP

Observações:

Nota: De acordo com a Matriz Polimérica, não ocorrem variações significativas de  propriedadesmecânicas para tempe-
raturas de aplicação até 70ºC.

Propriedades Mecânicas e Constantes Elás  cas das peças em FRP



Propriedades para Análise de Flexibilidade de peça FRP
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PROPRIEDADES GERAIS

FRP

Matriz de Requisito de Resistência à Chama



Propriedades para Análise de Flexibilidade de peça FRP
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PROPRIEDADES GERAIS

FRP

Matriz de Requisito de Resistência à Chama
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